
弧焊机器人本体特点

机器人的马达出线将不再有插头，电机直接出线
接插件采用进口JST插件,更加的可靠
所有电缆采用定制的日本大电专用机器人电缆，长期使用不损坏
内部有更多的单独PE线作接地保护

能安装市面常见的所有中空空冷/水冷焊枪
圆焊接、狭小空间、大旋转角度焊接时有外置枪无法达到的效果
干涉小，可达性好，美观 

4/6轴中空结构，孔径45mm

焊接时可作保护气及夹丝焊枪的气路
搬运时可作进气和出气的气路

内置双气管

焊接版的用户线采用14芯双绞电缆，且送丝机电源线为粗线，满足送丝机的电缆的内置要求，美观可靠
搬运版的用户线采用10芯电缆,且有两根电源线为粗线,满足大部分搬运的连接要求

内置多路的用户线缆

可靠的连接

在防撞功能被触发后,J4/J5/J6轴的自动伺服软化，可以保护小臂,避免损伤
可用很小的力都能够搬动小臂,轻松拉出撞击区
在界面设有专用的开关进行软化,搬运版机器人撞击后亦可在报警的情况下进行拉出小臂的操作

J4/J5/J6轴的伺服软化

小臂结构紧凑，在狭小空间更具优势
大臂弧形的结构不仅是美观，在前倾时空间干涉更小
底座及J1轴的结构可使机器人能灵活倒装/壁装
整机刚性好，应力释放小，长期使用不变形
合理的注油/排油方式及部件，使后期保养更适用及快捷
干涉小，可达性好，美观

结构优势

本体技术指标

安装环境

重复定位精度

最大覆盖范围

本体重量

安装方式

容许惯性力矩

最大行程

最大速度

IP等级

特点

应用场合

容许力矩

动作自由度

最大负载

手臂形式

型号

20~80％(无结露)

环境温度

0.5G以下

0~45°C

相对湿度

振动

机器人安装地必须远离：
易燃或腐蚀性液体或气体电气干扰源 其他

±0.08mm

1440mm

170KG

地面、顶装

0.25kg.m²

0.25kg.m²

4轴

5轴

6轴 0.05kg.m²

1轴

2轴

3轴

4轴

5轴

6轴

0°﹣175°

-80°﹣150°

-105°﹣130°

-210°﹣210°

-190°﹣190°

正装/倒装 -167°﹣167°   壁挂 -30°﹣30°

1轴

2轴

3轴

4轴

5轴

6轴

169°/S

169°/S

240°/S

520°/S

280°/S

169°/S

本体IP54  腕部IP67

结构紧凑高速度高精度高扩展性易操作

焊接 切割 装配 搬运 打标 打磨

4轴

5轴

6轴

10N.m

10N.m

3N.m

6轴 

10KG

CRP-RH14-10-W

垂直多关节

20~80％(无结露)

0.5G以下

0~45°C

±0.08mm

1720mm

285KG

地面、顶装

1.8kg.m²

1.8kg.m²

0.8kg.m²

0°﹣175°

-80°﹣150°

-105°﹣130°

-210°﹣210°

-190°﹣190°

159°/S

169°/S

240°/S

483°/S

280°/S

159°/S

48N.m

48N.m

28N.m

6轴 

20KG

CRP-RH18-20-W

垂直多关节

20~80％(无结露)

0.5G以下

0~45°C

±0.08mm

1920mm

288KG

地面、顶装

1.4kg.m²

1.4kg.m²

0.5kg.m²

0°﹣175°

-80°﹣150°

-105°﹣130°

-210°﹣210°

-190°﹣190°

159°/S

169°/S

240°/S

483°/S

280°/S

159°/S

24N.m

24N.m

14N.m

6轴 

10KG

CRP-RH20-06-W

垂直多关节
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工业机器人控制柜
CRP-E60-G4

6+2轴（标准配置6轴,外部轴需选配）
200M
8寸TFT-LCD,键盘+触摸屏,模式选择开关,安全开关,急停按钮,线长6米

以太网接口
双USB接口

双路编码器信号接口（位置跟踪用）
4路0-10V模拟量输出，12位精度，可COM扩展
数字I/O接口,22路输入/22路输出，可COM扩展

急停异常,伺服异常,用户坐标异常,工具坐标异常，安全维护，起弧异常等

点到点,直线,圆弧
运动,逻辑,工艺,运算
关节坐标,直角坐标,用户坐标,工具坐标,基坐标

示教,再现,远程

内置PLC，断电再生，编码器接口（支持同步带），电弧跟踪及配件（选配），
视觉软件（选配）,激光跟踪软件（选配）等等

焊接/搬运/码垛/喷涂等可选

外部急停，防碰撞、安全插销等接口；MC安全回路，伺服软化等
弧焊专用接口、工位接口、Remote上位接口

5m
3相380VAC  50-60HZ
550X785X410mm
65KG

控制轴数
用户存储
示教盒 

接口

异常检出功能

指令系统

操作模式
运动功能

坐标系统

软件包

其他

机器人安全
预留专用接口

电柜与本体互联线

尺寸
供电电源

重量

控制柜技术指标

弧焊机器人电柜特点
内置稳定齐全的的弧焊软件包

· 完整的弧焊过程控制；
· 摆动焊接、寻点、电弧跟踪、多层多道的中厚板焊接功能；
· 鱼鳞焊、飞行起弧等薄板工艺；
· 可选数字或模拟量和焊机通信；
· 专业的TCP校正方式；
· 数万套搭载着CRP弧焊软件包的控制系统的机器人在市场服役，是稳定和品质的保证。

高安全性
· 采用独立于系统的安全硬件单元，由单独的安全急停板和硬件单元组成
· 符合国家标准：工业机器人安全实施规范GB/T 20867-2007
· 在意外停止时，能保证机器人稳定快速急停
· 预留多路用于外部急停的双回路急停接入点，接错、短路、断路、交叉、对地短路都不能
   恢复急停，且能判断故障点

对本体控制的特殊优化
· 经过优化处理，急停或者断电时，本体所受冲击力降低，保护了减速单元及结构单元，
   使机器人的使用寿命更长
· 实现了伺服软件控制
· 合理的运动控制使机器人运动更快速
· 增加消隙功能控制，使机器人精度更高

内置电源单元
· 接入电源为380V，无需外加变压器
· 内置三相变压器，三相断路器，三相滤 波器，接触器，双开关电源
· 抗干扰能力强
· 故障后能有效断伺服主电源，更加安全
· 变压器最大可预装8KVA

驱控一体机芯
· 采用最新研制的前沿技术和产品驱控一体机芯
· 柜内布线更简洁
· 稳定性明显上升
· 抗干扰变强，响应快，故障率低

冷热分离、防尘设计
· 电柜前半部分采用密封内循环，有效防尘，保证元件的稳定性和寿命
· 电柜后半部分为发热元件且耐尘元件，强力散热，风道的合理设计使电柜热量得到控制
· IP等级为IP54,能够接受斜向淋水

用户安装区域
· 预留增加单轴或双轴外部轴机芯的位置
· 预留两处用户元件安装区，并预留线束固定座
· 预留9个孔的出线区，方便引出用户控制线

节能模式
·如超过时间机器人未动作,伺服驱动自动进入待机状态,提高了安全性,同时节省能耗
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功能特点

机器人运动平稳，末端速度和设定的焊接速度一致，焊接平稳，成型好；
机器人与焊机使用Devicenet数字通信，发挥出最佳焊接效果；

TBI推拉丝水冷焊枪与焊机进行同步送丝控制，使脉冲电弧更稳定，满足长时间双脉冲焊接；
Kemppi焊机技术先进性及产品可靠性，在焊接领域享有盛誉;

焊接过程中，送丝平稳，电弧稳定，焊缝均匀光亮平滑，光洁度高，鱼鳞清晰；
电弧推力控制，满足全位置焊接;
网络波动补偿功能,回路补偿功能,使焊机的适应性强；

软/热启动功能，回烧长度设定功能，引弧脉冲、填弧坑功能：保障引弧成功率，收弧填满弧坑；
配置专用的Wise调参软件，是经过特别优化的焊接工艺软件，由肯倍公司开发的专门用于焊接自动
化的特殊程序。
送丝机四轮驱动，坚固的金属外壳,送丝有编码器反馈更稳定，送丝速度精确，并且反馈马达电
流，抗干扰强，故障率低；
焊接程序和记忆通道多达200个。程序员可以直接从控制面板选择板材的厚度，然后机器即可自动
设定正确的焊接参数。可订制一元化焊接专家程序，无论是铝合金、不锈钢、碳钢等材料，并可根
据客户要求定制增添新的专家程序；

铝合金焊接推荐配置 【高性能】
本体 CRP-RH14-10-W/18-20-W/21-06-W①

② 焊机 Kemppi A7 MIG  450
③ 机柜 G4

适用范围
2-12mm的铝工件焊接

系统配置

名称：弧焊机器人 型号:    CRP-RH14-10-W/18-20-W/21-06-W

已包含  本体：CRP-RH14-10-W/18-20-W/21-06-W 电柜：G4

焊接电源：Kemppi A7 MIG  450 示教器 横屏示教器，线长6米:   

操作盒：2个（线长5米）

焊丝盘及支架、送丝机及支架、送丝管等
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电柜与本体互联线5米

② ③①

全数字直流IGBT 逆变CO2/MAG/MIG 
多功能焊机

Kemppi A7 MIG  450

本体技术指标其他附件参数

550A / 100%，100%暂载率，
水冷推拉丝焊枪

含急停、启动、暂停、使能，
线长5米，标配2个

3米（50mm²/70mm²）

1.4/1.8米

3米（50mm²/70mm²）

5米

鹅颈22°/45°

回复精度±0.1mm

焊枪

操作盒

正极焊接电缆

送丝管长度

负极焊接电缆

送丝机控制电缆

焊枪角度

防碰撞

标准，可选加长可选鹅颈长度

8寸TFT-LCD,键盘+触摸屏,
模式选择开关,安全开关,
急停按钮，线长6米

示教器

5米电柜与本体互联线

450A

4 x 6 S – 5m / 25 A 

10 A … 350 A 

10 V … 50 V 

49V

450A

400 V -15%...+20% 

100w

0.85

IP23S

50 V / 100 W 

A

80 V -98V

-20…+40ºC 

88%

连接电缆/保险丝慢熔

辅助装置电源电压

电源电压3~, 50/60Hz

A7 MIG电源

焊接电压范围,MIG 焊接时

最大电流时的功率因数

焊接电流范围,MMA 焊接时

焊接电压（最大值）,
MMA 焊时

空载电压

空载功率

EMC 等级

防护等级

最大电流时的效率

操作温度范围

承载能力,40°C 60% ED

610 x 240 x 520 mm 外形尺寸

42.6 kg 重量

A7 MIG 25 配套送丝机

50 V DC 工作电压（安全电压）

100W额定功率

IP21S

100 % ED ，500A

四轮驱动

32mm

0.5…25 m/min 
ø Fe, Ss,ø Cored wire:0.8…1.6
ø Al ：1.0…2.4

IP 21S

IP等级

最大负载能力

驱动方式

送丝轮直径

送丝速度

焊丝

防护等级

承载能力,40°C 100% ED 350A

焊机技术指标

水箱

焊枪：德国TBI推拉丝焊枪（含TBI防碰撞）
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